VYROBA AUTOMOBILOVEHO SKLA VEDEL'JSTEZE"

V SAINT'GOBAIN SEKU RIT aby se vyznamneé snizila jeji spotreba.

Sklenéné strepy vzniklé pfi vyrobé jsou
dokonce plné recyklovany.

o 3 Ohyb — 4 Laminace —_

Sklo se zahfiva kvili zaschnuti barvy. Po umyti a vysuseni obou

Laminované cCelni sklo je vyrabéno ze N x « P .
o A ’ 5 asledné se dvé skla spoji k sobé i 2 AL
dvou kusU, které se musi zahfat o) skel se mezi né vklada

v peci na 600°C. a projdou procesem ohybu. bezpeénostni fdlie.
B hvb “3e byt bud tact Z ddvodu zachovani vysoké
roces ohybu mUze byt bud gravitaci, : < R ..
kvality se tak déje v tzv. Autoklavovani

nebo stlacenim. Nasledné je nutné skla
zchladit a oddélit, aby mezi né mohla
byt vlozena bezpecnostni folie.

Cistych prostorach.

Dochéazi k odstranéni
vzduchu ze skel a Uplnému
pFilnuti félie. Timto
procesem ziskava sklo
bezpecnostni parametry.
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Tisk
Naneseni sitotiskové barvy na sklo @
pomoci sitotiskového stroje. ‘

Tiskne se logo, dlezité Udaje k vyrobé
a dekorativni motiv.
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Rezani

Zde se skla Fezou.
Nasledné se sklo obrousi,
omyje a ususi.

Konecna Uprava

Po opétovném umyti a vysuseni

se na kazdém skle kontroluje kvalita
dle predepsanych specifikaci.

Poté se néktera skla jiz distribuuji
zékazniklm, u ostatnich dochazi

k integraci dalsich prvku.

Premontaz

Zde se z béznych skel stavaji ,,skla
inteligentni“ majici pridané hodnoty,
jako jsou destové senzory, kamerové

drzaky, listy atd. Ty jsou lepeny na skla SAI NT- G O BA' N

dle pozadavkl jednotlivych zdkaznikd.



